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-Rißgeschwindigkeitsbestimmungen mit Rißmeßfolien an 
Kerbschlagbiegeproben (RMF 5)

-Rißerzeugung in ISO-V Kerbschlagbiegeproben zur Bestimmung 
von Rißempfindlichkeit

-Rißerzeugung in ISO-V Proben für die Bestimmung von KId – 
Bruchmechanische Kennwerte – Instrumentiertes Pendelschlagwerk

-Bestimmung von Wöhlerkurve an nicht- sowie gekerbten 
Kerbschlagbiegeproben
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Roland Berchtold in Edelstahlwerk Ravne 1981
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Ich bin der Firma „Rumul“ und 
insbesondere Herrn R. Berchtold, B.Sc., 
zu großem Dank verpflichtet, die durch 
ihre Hilfe in Form von Rißmessfolien 
(RMF) und Geräten die Durchführung des 
Experiments ermöglichten!

Danksagung

Der Einfluss der Anlaßtemperatur bei 
Vergütungsstähle auf den mechanischen 
Widerstand



Moderne Aspekte der 
Konstruktion und Herstellung 
von Druckbehältern

Bestimmung der Rißgeschwindigkeit 
mit der Methode der Bruchmechanik
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ECF7, Budapest 1988
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Hochfrequenz Tischpulser Cracktronic 8204
Hochfrequenz Pulser Amsler HFP 10 / Unitron Rumul

Fuzinar 7/1991



Fuzinar 11/1991
Frequenzabhängigkeit der Risstiefe 

bei ISO-V-Proben
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Edelstahlwerk Ravne (Železarna Ravne _ Ravne Na Koroškem) Mechanisches Labor

Cracktronic 8204 1988-90



AMSLER HFP 10 / UNITRON RUMUL

1988-90

Edelstahlwerk Ravne (Železarna Ravne _ Ravne Na Koroškem) Mechanisches Labor

MODERNISIERUNG von AMSLER HFP 10



Edelstahlwerk Ravne (Železarna Ravne _ Ravne Na Koroškem) Mechanisches Labor

CRACKTRONIC 8204 AMSLER HFP 10 / UNITRON RUMUL

1988-89



Inštitut za kovinske materiale in tehnologije IMT -Ljubljana
Institute of Metals and Technology (IMT)

Fractomat Cracktronic
1998-2000

1998-2000



Inštitut za kovinske materiale in tehnologije IMT -Ljubljana
Institute of Metals and Technology (IMT)

Fractomat Cracktronic
1998-2000
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FRANZ DJORDJE
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Ich wünsche noch viele Lastwechsel Nn an Ihren Prüfmaschinen in der Zukunft!

Djordje

All diese Jahre bin ich nie an der Strecke stehen geblieben, 
immer habe ich eine Lösung und Hilfe von der Fa. Rumul bekommen!

Danke schön!
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